
Ángulo de metal para sujeción

de estructura de asiento y

respaldar.

Debe prolongarse 2"

hacia la parte frontal y 1"

hacia la parte posterior

de la estructura de las

patas, por soldadura MIG

en 2 puntos mín. cordón

de 2 cm.

sujeción del respaldar de Polipropileno

con la estructura metálica.

Orificio para remache

tipo POP colocado a eje

del tubo metálico.

Estructura de Tubo

metalico seccion circular

de 1" calibre 18

Remache tipo POP

Ala ancha - Acero

galvanizado. Colocado a

eje del tubo metálico.

Tubo de acero de

sección cuadrada de  "

5

8

de 1.00 mm de espesor.

Flecha 2

BB

AA

Estructura de Tubo

metálico sección circular

de 1" calibre 18

ESTRUCTURA

DE LA SILLA

TRAMA DE NERVADURAS DEL RESPALDAR

PLANTA DEL ASIENTO

ASIENTO VISTA LATERAL

RESPALDO - PLANTA

Regatón de Polipropileno virgen

de alta densidad y resistencia a

la fricción - ANTIDESLIZANTE.

ATRÁS

ADELANTE

VISTA LATERAL

VISTA FRONTAL

Nervadura externa.

 VISTA  POSTERIOR RESPALDO

Medida variable

Tornillo autorroscante

3

4

al tetón.

Regatón de Polipropileno virgen

de alta densidad y resistencia a

la fricción - ANTIDESLIZANTE.

Embone de 1 

1

2

" de profundidad.

EL CONTRATISTA TIENE LA OPCIÓN DE MANEJAR UN RANGO DE ENTRE 18 Y 22 CM PARA LA

DISTANCIA EXTERIOR ENTRE TUBOS DE ESTRUCTURA METÁLICA DEL RESPALDAR, SIEMPRE QUE

LAS  DIMENSIONES  GENERALES  DE  LOS  TABLEROS  DE  POLIPROPILENO  DE  RESPALDAR  Y

ASIENTO CORRESPONDAN A LAS DE LOS PLANOS Y POR NINGÚN MOTIVO SE MODIFICARÁN.

ADEMÁS,  EL  MOBILIARIO  DEBERÁ  SOMETERSE  A  LOS  ENSAYOS  DE  LABORATORIO  DEL

RESPECTIVO CONTROL DE CALIDAD SEÑALADO EN LAS BASES. ESTAS ALTERNATIVAS DEBERÁN

DE SER APROBADAS POR LA ENTIDAD, DURANTE LA EJECUCIÓN CONTRACTUAL. DE IGUAL

MANERA, CABE PRECISAR QUE ESTAS ALTERNATIVAS NO REPRESENTARÁN UN AUMENTO DEL

COSTO  PARA  LA  ENTIDAD,  ADEMÁS  NO  DEBERÁ  AFECTAR  LOS  PLAZOS  DE  LAS  ETAPAS

ESTABLECIDAS EN LAS BASES ADMINISTRATIVAS.”

EL CONTRATISTA TIENE LA OPCIÓN DE VARIAR LA DISPOSICIÓN Y UBICACIÓN DE LOS ELEMENTOS

MENCIONADOS MAS NO LA CANTIDAD Y CARACTERISTICAS ESTABLECIDAS, Y DICHA PROPUESTA

DEBE SER SUSTENTADA CON UN ENSAYO REALIZADO POR EL CITE MADERA (LABORATORIO DE

CARÁCTER PÚBLICO CON MÉTODOS ACREDITADOS), PARA SER EVALUADA Y APROBADA POR LA

ENTIDAD.

LA SOLICITUD PARA DICHO SUSTENTO DEBE REMITIRSE A LA ENTIDAD DENTRO DE LA EJECUCION

CONTRACTUAL, CABE SEÑALAR QUE NO AFECTARA LOS PLAZOS DE LAS ETAPAS DEL PROCESO;

ASIMISMO NO HABRÁ UN AUMENTO DEL COSTO PARA LA ENTIDAD.

EN   LA   PARTE   POSTERIOR   DEL   RESPALDAR   DE  POLIPROPILENO  LLEVARÁ  RETÍCULAS   DE

REFUERZO,  CUYA  DISTRIBUCIÓN DEBERÁ SER  DE ACUERDO A LA TRAMA INDICADA EN EL

GRAFICO SUPERIOR,  ASI MISMO POSTOR TIENE LA OPCIÓN DE PRESENTAR UNA TRAMA SIMILAR

CONSIDERANDO LA CANTIDAD DE ESTAS  COMO MÍNIMO DE 09 RETÍCULAS, SIENDO DISTRIBUIDAS

PROPORCIONALMENTE DE ACUERDO AL DETALLE.

ESTAS RETÍCULAS DE REFUERZO TENDRÁN COMO MÍNIMO DE PERALTE 12mm Y EL ESPESOR SERA

DE 2 a MAX. 2.5 mm.

EL ANGULO DE METAL PARA

SUJECION DE ESTRUCTURA DE

ASIENTO DEBE PROLONGARSE

COMO MAXIMO 

3

4

" DESDE EL BORDE

LA PATA Y  COMO MINIMO 1" DESDE

EL EJE DE LA PERFORACION PARA LA

SUJECION.

SE   PRECISA   QUE   LA   MEDIDA

DEL   TORNILLO AUTORROSCANTE

DEBE SER DE 6 X 

3

4

"

Embone de 1 

1

2

" de profundidad.

Tornillo autorroscante de 6 x 3/4" para

DETALLE 3DETALLE 2DETALLE 1 DETALLE 4 DETALLE 5 DETALLE 6 DETALLE 7 DETALLE 8

ESPALDAR DE

POLIPROPILENO

VISTA FRONTAL - RESPALDO

Estructura de Tubo

metalico seccion circular

de 1" calibre 18

Asiento de Polipropileno

inyectado de 5 mm de

espesor

Remache tipo POP

Ala ancha - Acero

galvanizado.

Ceja de Polipropileno

5x 2.5  cm

Estructura de Tubo

metalico seccion circular

de 1"

Angulo de metal para

sujecion de estructura y

espaldar cunida por

soldadura M.I.G.

Angulo de metal para

sujecion de estructura y

espaldar cunida por

soldadura M.I.G.

Estructura de Tubo

metalico seccion circular

de 1"

Ceja de Polipropileno

5x 2.5  cm

Remache tipo POP

Ala ancha - Acero

galvanizado.

Regatón inyectado en

polipropileno

de alta densidad

Asiento de Polipropileno

inyectado de 5 mm de espesor

Estructura de Tubo

metalico seccion circular

de 1"

Logotipo

78°

90°

DET. 7

DET. 8

ASIENTO DE

POLIPROPILENO

FECHA:  
ESCALA 1:1

FIRMA:

PROYECTO: SILLA DE METAL POLIPROPILENO PARA NIVEL INICIAL

ELABORADO POR: INDUSTRIAS FORGA SAC

APROBADO POR: INDUSTRIAS FORGA SAC

CODIGO:

S-I

161°

90°

280

Proyeccion de asiento

Tubo de fierro de

seccion cuadrada

de 

5

8

" de 1.00 mm.

Tubo de fierro de

seccion 1" Calibre Nº18

Tubo de fierro de

seccion cuadrada

de 

5

8

" de 1.00 mm.

355

SECCION HORIZONTAL B-B

17

26

Estructura de Tubo

metalico seccion circular

de 1" calibre 18

Estructura de Tubo

metalico seccion circular

de 1" calibre 18

Asiento de Polipropileno

inyectado de 5 mm de

espesor

DET. 5

DET. 6

DET.3

DET.2

DET.1

DET.4

32

34

10

25

27

52

95º

25

27

52

18 - 22 4 - 24 - 2

26

17

BB

Tubo de fierro de

seccion cuadrada

de 

5

8

" de 1.00 mm.

1.5

HACIA LA PARTE POSTERIOR

DEL TUBO DE LA ESTRUCTURA DE

DETALLE DE TETON EN ESPALDAR

SECCION A-A SECCION B-B

Teton para fijacion con

Tubo circular de 1"

26

26

26

26
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