
.50

NZ= 65.80

NFZ= 65.35

NFW= 64.80

Ø 1/2" @ .15
Colocar  a lo largo de todo
el ancho del Contrapeso W

1.
00

0
.2

5

2.95

.725

COLUMNAS 

CIMENTACION:

RECUBRIMIENTOS

5.0 cm

4.0 cm

MS PARA COLUMNAS

TIPO DE CEMENTO : MS PARA CIMENTACION

Acero   de Refuerzo G60                                      fy = 4,200 kg/cm2

Y-Y: Columnas de concreto armado

Y-Y:   Z=0.45 , U=1.5 , S=1.1 , C=2.5 , R=5, Sa=  3.973 m/s2, V=0.405P

X-X:   Z=0.45 , U=1.5 , S=1.1 , C=2.5 , R=5, Sa=  3.973 m/s2, V=0.405P

2) PARAMETROS PARA DEFINIR LA FUERZA SISMICA:

X-X: Columnas de concreto armado

PARAMETROS PARA EL DISEÑO SISMORRESISTENTE

1) SISTEMA ESTRUCTURAL SISMORRESISTENTE:

y

x

RESUMEN DE LAS CONDICIONES DE LA CIMENTACION
ESPECIFICACIONES PARA CONCRETO ARMADO

Sobrecarga  de la cobertura                                    = 30 kg/m2

REGLAMENTO AMERICAN CONCRETE INSTITUTE ACI-318-99 y ACI-02

CODIGOS ESTANDARES UTILIZADOS :

A.- CODIGOS UTILIZADOS

NORMA E-20 (CARGAS)

NORMA E-30 (DISEÑO SISMO RESISTENTE)

NORMA E-70 (ALBAÑILERIA)

NORMA E-60-2008 (CONCRETO ARMADO)

REGLAMENTO NACIONAL DE EDIFICACIONES (R.N.E.)

Zapatas, Vigas de Cimentacion                                   = 210 kg/cm2

ESPECIFICACIONES PARA CONCRETO ARMADO

3).- CARGA DE VIENTO APLICADAS EN LA

COBERTURA

3.1.- En el Barlovento = ± 26.91 kg/m2

3.2.- En el Sotavento = ± 16.82 kg/m2

3.3.- Por las Aberturas en el Barlovento = ± 9 kg/m2

DETALLES DE LA ZAPATA Y CONTRAPESO
ESCALA  = 1 / 20

.50.50

Ø 1/2"  @ .20

Corte X-X

Zapata Z1

(120 x 50)

ESCALA= 1/20

Z-1

C
O

N
T

R
A

P
E

S
O

W

C
O

N
T

R
A

P
E

S
O

W

1.95.50

1.
20

.50

1.
20

1.
00

COLUMNA  C1

Ø 1/2" @ .20 Ø 1/2" @ .20
Colocar  a lo largo de todo
el ancho del Contrapeso W

4 Ø 1/2"

NPT +66.85

4 Ø 1/2"

0.25

0.25 0.25
0.25

0
.2

5

0
.2

5
0

.2
5

 COLUMNA  C1

ESCALA  = 1 / 20

Ø 1/2"  @ .20

1.20

X

X

Ø 1/2" @ .20

Ø
 1

/2
" @

 .2
0

.6
0

3 Ø 5/8"

VC-101

 (30 x 60)

ESCALA= 1/20

 Ø 3/8", 1  @ .05, 5 @.10,

Rto.  @ .25 c/e.

6 Ø 5/8"

3 Ø 5/8"

.30

.725

.4
5

C1

ELEVACION DE COLUMNA Y ZAPATAS CON SU CONTRAPESO
ESCALA  = 1 / 25

.4
5

.1
5

.2
0

.5
0

NTN +66.50

LOSA DE PLATAFORMA

 DE ARENA GRUESA)
HORMIGON (60% DE GRAVA+40%

VACIADO DE CONCRETO EN COLUMNAS
** Para el vaciado de columnas se realizara a alturas no

mayores de 2.00m, con la finalidad de evitar segregación
de los agregados y cangrejeras, para ello se tendra que
abrir ventanillas a la altura antes indicada cuyas
dimensiones seran adecuadas para proceder al vaciado
y vibrado de la masa de concreto, o tambien podra
vaciarse en tres etapas cuidando que la siguiente parte
se vacie al siguiente dia, si por alguna razon se detiene el
vaciado por mas de un día, se tendra que usar SIKADUR
32 GEL para pegar concreto viejo con nuevo.

Columnas y Vigas                                                     = 210 kg/cm2

2.95

.1
0

Solado

Solado, f'c= 100 kg/cm

2.1
0

Df = 1.20 m (respecto al nivel de terreno natural). Computados a partir del nivel 66.50 del terreno.

4) PROFUNDIDAD DE CIMENTACION:

6) NAPA FREATICA / AGRESIVIDAD DEL SUELO:

5) TIPO DE SUELO SEGUN NORMA SISMORESISTENTE:

3) PRESION ADMISIBLE:

= No Presenta/moderado

S = 1.10,

2) ESTRATO DE APOYO DE LA CIMENTACION:

SE HAN CONSIDERADO LAS SIGUIENTES CONDICIONES:

1) TIPO DE CIMENTACION :

    7 Ø3/4"

 R@.15

1    Ø3/8",  1@.05

C-1 (D=0.50m)

R.25

.50

CARAVISTA

MATERIAL PROPIO
LIMPIO, ZARANDEADO

+ HORMIGON (50%+50%)

RELLENAR CON
MATERIAL PROPIOLIMPIO, ZARANDEADO

+ HORMIGON (50%+50%)

RELLENAR CON
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PROYECTO "RECUPERACION DE LA INSTITUCION EDUCATIVA Nº 20094 JUAN

PABLO II EN CASERIO VEGAS DE CIENEGUILLO EN EL DISTRITO DE PIURA,

PROVINCIA DE PIURA, DEPARTAMENTO DE PIURA" CM-01
 CIMENTACION DETALLES

COBERTURA METALICA

SUPERFICIAL, ZAPATAS CORRIDAS y ZAPATAS CONECTADAS

El Estudio de Mecanica de Suelos lo ha realizado EL ESPECIALISTA EN MECANICA DE SUELOS y

GEOTECNIA Ing. Civil CESAR A. CHERRE MORALES CIP 72495

Zapatas Aisladas  B=1.50m;   Df=1.50m ..... s adm=1.07kg/cm2 (estatico)
Cimiento Corrido  B=0.60m;   Df=1.20m ..... s adm=0.84kg/cm2 (estatico); Segun EMS

Angulo de friccion Interna .......          f = 20º (Falla Local) en C-1/M2 y f = 30º  en C-1/M3

Peso Volumentrico   ......                  γs=1.78 tn/m³ en C-1/M2  y  γs=1.70 tn/m³ en C-1/M3
cohesion   ...........                               c=0.13 kg/cm2 en C-1/M1 y  c=0.04 kg/cm2 en C-2/M2
Nivel freatico ....           No presenta a -3.00m
Agresividad del Suelo ..... Promedio de Cloruros: 1200.00 ppm

Promedio de Sales: 1000.00 ppm

En los alrededores de C-2 de 0.00 a 1.10m Arcilla arenosa de bajas plasticidad de color amarillento con pintas amarillentas bajo
contenido de humedad y compacidad relativa a la resistencia media a altas clasificada por SUCS como CL.
1.10 - 3.00M
Arena mal graduada con limo de color pardo amarillento con pintas blanquecinas bajo contenido de humedad y compacidad relativa a la
resistencia media clasificada por SUCS como SP-SM.
No se encontro nivel freatico.

PLANTA DE CIMENTACION

Esc. : 1/75
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CORTE A-A

Esc. : 1/75

COLUMNA DE CONCRETO
DE D= 50 CM

NPT+66.85
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CM-02
 COBERTURA TECHOS

COBERTURA METALICA

- PERFILES LAMINADOS Y PLANCHAS, ASTM A36

ESPECIFICACIONES TECNICAS.- COBERTURA

NOTAS.-

- PERNOS CORRIENTES ASTM A307

- VELOCIDAD DE VIENTO

CARGAS DE DISEÑO.-

SOLDADURA Y CONECTORES.-

- PERFILES FORMADOS EN FRIO, ASTM A570

- PERNOS DE ALTA RESISTENCIA ASTM A325

- ELECTRODOS DE ARCO METALICO E60XX

ACERO.-

Fy = 2,530 kg/cm2

TODAS LAS MEDIDAS ESTAN EN METROS SALVO1.-

- PANELES METÁLICOS FABRICADOS CON ACERO 

COBERTURA.-

LAS VIGAS SE ARMARAN EN PISO, Y LUEGO SE 2.-

LEVANTARAN  POR  MEDIO  DE MONTAJE CON 

Fy = 2,530 kg/cm2

Fu = 3200 kg/cm2

Fu = 8,400 kg/cm2

Fu = 4,200 kg/cm2

V = 85 km/hr

- TUBO LAC ASTM A500

Fy = 2,530 kg/cm2

 PERSONAL Y TECLE, SE DEBERAN CONSIDERAR

  ZINCALUM ASTM A792, AZ 150 

CRUZ DE SAN ANDRES

Ø = 1/2"
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d
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a

 

8

m

t

PROYECCION DE
COBERTURA

50
0

306

50
0

F°L° 1/2" TIJERAL TM-2
Tubo SCH 40 Ø=1"x 3.38 mm

Tubo SCH 40 

F°L° 1/2"

LAS INDICADAS.

EL IZADO DE ANDAMIO PARA APOYO DE EL IZADO.

DETALLE  ANCLAJE DE

TUBO METALICO

Esc. : 1/10

DISTANCIA SEGÚN

LONGITUD DE PLANCHA CONSIDERADA

TORNILLO #10x3/4"

TORNILLO #10x3/4"
c/600 mm MAX.

40
0

300

40
0

F°L° 1/2"

TIJERAL TM-1

Tubo SCH 40 Ø=1"x 3.38 mm

F°L° 1/2"

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE  TUBOS METALICOS

1.- MATERIAL:  Acero ASTM A- 1011 - LAC
2.- NORMA DE FABRICACION: ASTM A-6.
3.-  TIPO DE CORTE: Flying Shear.
4.-  Fy= 2530 kg/cm2.
5.-  Longitud estandar: 6mts.

A
B

DIMENSIONES
en mm

TUBO METALICO

twA

B

tw

2.00

150.00
50.00

PANEL DE TECHO TR-04 

CURVO DE esp.= 0.40 mm

Ancho neto: 1.00 m

500X150x2.0 mm
TUBO METALICO

500X150x2.0 mm
TUBO METALICO

DETALLE "D"

Esc. : 1/10

50X150x2.00 mm
TUBO METALICO

En Arco Metalico
Elemento Principal

2"x2"x3/16"

500X150x2.00 mm
TUBO METALICO

ESCUADRA
1   100mmx1/2"

En Arco Metalico
Elemento Principal

2"x2"x3/16"

100  mm

DETALLE "E"

Medida en mm

CENTRADA

ESCUADRA
1   100mmx1/2"

CENTRADA

Ø=1"x 3.38 mm Tubo SCH 40 
Ø=1"x 3.38 mm

A

J

6' 5' 4' 3' 2' 1'PROYECCION 

DE COBERTURA
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500X150x2.00 mm
TUBO METALICO

En Arco Metalico
Elemento Principal

2"x2"x3/16"
100  mm

DETALLE "E"
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PLANTA TIJERALES y VIGAS
Esc. : 1/50

Tijeral TM-02

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

Tijeral TM-02

Tijeral TM-02

DETALLE "E"
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CM-03
 DESARROLLO DE

ARCO METALICO

COBERTURA METALICA

1 MANO- IMPRIMANTE

3 MILS DE
ANTICORROSIVO
EPOXICO ROJO +
1/4" DE THINNER

ECOLOGICO

PINTADO DE LOS DIVERSOS ELEMENTOS METALICOS

5 MILS DE ZINC
CROMATO VERDE +

1/4"
DE THINNER

ECOLOGICO

Las pinturas se aplicaran con los espesores descritos a
continuacion

3 MILS ESMALTE
SINTETICO NEGRO +

1/4" DE THINNER
ECOLOGICO

1 MANO- ACABADO

300

50
0

    2" x 2" x 3/16"  

    2" x 2" x 3/16"  
Superior

Inferior

LATERALES

ARRIOSTRE

Medidas milimetricas

224

42
4

DESCRIPCION
CODIGO ELEMENTO

01   < 2" x 2" x 3/16" 
02   < 2" x 2" x 3/16" 
03 Ø 5/8", FIERRO LISO
04 Ø 1/2", FIERRO LISO

NOTA: LOS ANGULOS 
SERAN ROLADOS

GUIADOS PARA EL TRAZO

4.-SOBRE CARGA

PANELES METALICOS FABRICADOS CON ACERO
ZINCALUM ASTM A792, AZ 150

LA SOBRECARGA DE DISEÑO  ES DE  30 Kg./cm2

LA ESTRUCTURA DE ACERO SE PROTEGERA CON

PINTURA

ANTICORROSIVA QUE CONSTARA DE LAS

SIGUIENTES CAPAS:

- IMPRIMANTE.

- ANTICORROSIVO.

- ACABADO.

5.-PROTECCION

3.- COBERTURA

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA
ESTRUCTURA METALICA

1.- ESTRUCTURA METALICA

2.- SOLDADURA

EL CONTRATISTA DE LA ESTRUCTURA DE ACERO
DEBE SOMETER AL PROYECTISTA LOS PLANOS
DE FABRICACION ARMADA SE MUESTRA EN DETALLE
LAS UNIONES SOLDADAS, LOS ELECTRODOS A UTILIZAR
SERAN E60XX Fu=3200 kg/cm2

LA SOLDADURA DE LAS  UNIONES DEBERA DESARROLLAR
LA CAPACIDAD EN TRACCION DE CADA ELEMENTO
ESTRUCTURAL

-  PERFILES , ASTM A=36  F'y = 2530 Kg./cm2

EL ACERO ESTRUCTURAL  A UTILIZAR EN LA

 FABRICACION DE LA ESTRUCTURA METALICA

SERA DE :

ESC 1/5
ENCUENTRO DE ARCO METALICO Y TUBO METALICO

<  2" x 2" x 3/16"

<  2" x 2" x 3/16"

SECCION TIPICA Y SOLDADURA

.5
0

.30

Ø 5/8 " F° Liso

.20

Ø=5/8"2 Tuerca Exte.
1 Tuerca Inte.

ASTM 563

DETALLE DE TENSOR DE ARCO

Ø=3/4"

20.20

Esc.: 1/10

Zona roscada
de Ø=5/8"

.10

2 Arandela Exte.
1 Arandela Inte.

ASTM F 436

Angulo de
2" x 2" x 3/16"

DESCRIPCION

1.- Var. roscada

Long. Ø

20 cm  5/8"

2.- Tuerca ASTM 563 1 "

3.- Arandela ASTM F 436, esp.= 5/16"

.20

2 Tuerca Exte.
1 Tuerca Inte.

ASTM 563

Zona roscada
de Ø=7/8"

.10

2 Arandela Exte.
1 Arandela Inte.

ASTM F 436

CARACTERISTICA EN TENSOR DE ARCO

Angulo de
2" x 2" x 3/16"

DETALLE -C

Ø1/2"

Ø3/4"

S/E

.20

UBICACION DE DISPOSITIVO DE AJUSTE
Esc.: 1/10

Zona roscada
de Ø=5/8"

.10

6.00

.10 .10

.20

Zona roscada
de Ø=5/8"

Zona roscada
de Ø=5/8"

DISPOSITIVO
DE AJUSTE
N° CONSIDERADOS 02

1 Tuerca Exte.
1 Tuerca Inte.
ASTM 563
de  Ø= 1 "

.10 .10

.20

Zona roscada
de Ø=5/8"

Zona roscada
de Ø=5/8"

DISPOSITIVO
DE AJUSTE

1 Tuerca Exte.
1 Tuerca Inte.
ASTM 563
de  Ø= 3/4"

6.00

1 MANO- ANTICORROSIVO

CONSIDERAR CADA 6.00 m
DISPOSITIVO DE AJUSTE

3/16"
TUBO METALICO

.05

TUBO METALICO

15
0 

m
m

PROCESO DE ROLADO
El rolado es un proceso de curvado mecánico para el acero,
mediante el cual se coloca el angulo, sobre rodillos giratorios,
que por fuerza mecánica de presión flexionan el material para
dar una forma curva específica o ángulo a la pieza. Este
proceso se lleva a cabo por fabricantes y talleres
especializados en estructuras y perfiles metálico.
Como alternativa, este rolado se puede hacer manual mente
mediante dispositivos mecanicos y simple la cual haga que el
acero no falle su fluencia.
Este rolado debera tener concordancia con el trazo del ARCO
METALICO AM-1

3/16"
 E60

Ø 5/8 " F° Liso
Ø 5/8 " F° Liso

Ø 1/2 " F° Liso

Ø 5/8 " F° Liso

ARCO METALICO (AM-1)  - SECCION 0.30x0.50 - VISTA DE ELEVACION
Esc.: 1/50

30
0

500

10
0

10
0

30
0

500

10
0

10
0

350

500

50
0

500

50
0

500

50
0

500

350

35
0

350

35
0

350

35
0

350

35
0

ESCALA= 1/5

DETALLE "B": APOYO FIJO

Nota: la presente plancha debe ir
embebida en CONCRETO - A RAS

4 ANCLAJES F Liso Ø 3/4"

1 Tuerca Exte.
1 Tuerca Inte.
ASTM 563
de  Ø= 1 1/4" 1 Arandela Exte.

ASTM F 436

Medidas milimetricas

ESCALA= 1/5

DETALLE "A" : APOYO MOVIL

Nota: la presente plancha debe ir
embebida en CONCRETO - ARAS

4 ANCLAJES F Liso Ø 3/4"

1 Tuerca Exte.
1 Tuerca Inte.
ASTM 563
de  Ø= 1 1/4" 1 Arandela Exte.

ASTM F 436
ROLAS

AGUJERO 1"
PARA PERNO DE 3/4''
PLANCHA SUPERIOR

AGUJERO 1"

PLANCHA INFERIOR

PLANCHA SUPERIOR PLANCHA INFERIOR

AGUJERO 1"x1"x 1/16"
PARA PERNO DE 3/4''

AGUJERO 1"x1"x 1/16"

PARA PERNO DE 3/4"

150

50
0

150

10
0

10
0

150 150

150

150 150 150 150

15
0

350

150

Previo al lijado, las vigas metálicas deben de quedar libre de agentes

oxidantes, debe de procurarse que antes del PINTADO DE TODO

ELEMENTO METALICO LA SUPERVISION VERIFIQUE EL ESTADO EN

QUE SE ENCUENTRA Y DE LA ORDEN DE PINTADO.

01 MILS= 0.0254 MM

2"x2"x3/16"
Angulo Superior

Elemento Principal

Long.= 21.35ml

PANEL DE TECHO TR-04 
CURVO DE esp.= 0.40 mm
Ancho neto: 1.00 m

DETALLE DE CAMARA

Tijeral TM-01

FUNDA Metálico
Plancha de LAF,  e= 14"

1Ø
 5

/8
"

< 2"x2
"x3

/16"

ENLACE
1 Ø5/8"

ISOMETRICO - DETALLE
DE EXTREMOS DE ARCOS

.38

.30

NOTA: PARA LOS APOYOS FIJOS, SOLDAR
 DIRECTAMENTE EL ARCO A LA PLANCHA
 BASE  CON SOLDADURA CELLOCORD

ENLACE
1 Ø5/8"

1Ø 5/8"

Plancha de Fe,  e= 14"
FUNDA Metálico

< 2"x2
"x3

/16"

< 2"x2
"x3

/16"

PLANTA

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC. 1:75

COLUMNA DE CONCRETO

APOYO
FIJO

DETALLE "A"

APOYO
MOVIL

DETALLE "B"

1Ø 5/8"

NOTA: LOS ANGULOS 
SERAN ROLADOS

GUIADOS PARA EL TRAZO
60

0

30031
0

400

DE ANCLAJE

350

Plancha de
Fe,  e= 14"

2"x2"x3/16"
Angulo Superior

Elemento Principal

Long.= 22.25ml

COLUMNA DE CONCRETO
DE D= 50 CM

NPT+66.85

7.
00

21.20
20.20Tijeral TM-01

.42

.30.3
1 .6

0

.3
5

.40
.30

.6
0

Ver DETALLE "C"
VARILLA TENSORA DE Ø 3/4"
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Ver DETALLE "C"
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LOSA DE PLATAFORMA

 DE ARENA GRUESA)
HORMIGON (60% DE GRAVA+40%

7.
00

ESCALA= 1/25

DETALLE DE COLUMNA

NPT +66.85

.30

NZ= 65.80

NFZ= 65.35

NFW= +64.80

NTN +66.50

LAMINA:

REVISADO

DISEÑO

PLANO :

ESCALA :

INDICADA

CAD: FECHA :

JUNIO 2021

M U N I C I P A L I D A D  P R O V I N C I A L  D E

P I U R A

CM-04
 DETALLES y

ESPECIFICACIONES

COBERTURA METALICA

DE CAMPO

A TODO

Raiz abierta, espesor

de llenado para la

Simbolo de contorno

Garganta efectiva

o tamano en mm.

Linea de referencia

Espesor de preparacion 

u otra referencia

la referencia no es usada)

Cola (omitida cuando

Simbolo basico de soldadura 

Especificacion, proceso

soldadura de ranura

o referencia detallada

LOCALIZACION STANDARD DE LOS ELEMENTOS

~

M

EL CONTRATISTA DEBE 

ESPECIALIZADO, GARANTIZANDO 

Simbolo de soldadura a todo alrededor

BA

flecha)   lado)

(Lado de (Otro 

(Ambos lados)

acanalado en bisel o juntas acanaladas "J"

lado de la flecha de la junta. Use el 

quiebre asi como A o B para significar que

La flecha conecta la linea de referencia al

la flecha esta apuntando al miembro 

A NIVEL

angulo incluido del avellanado

para soldadura de tapon

Angulo de acanaladura o

DE LOS SIMBOLOS DE SOLDADURAS

F

S(E)

T

L a P

R

A

ALREDEDOR

Simbolo final

M

Simbolo de soldadura de campo

Longitud de soldadura en milimetros

de soldadura en milimetros

Paso (espaciamiento)

DE LOS TRABAJOS.

LA CALIDAD.

GARANTIZAR LA CALIDAD 

CONVEXO

FILETE

SEPARADOR

APOYO

POSTERIOR

REALIZADO POR PERSONAL 

LA SOLDADURA DEBE SER

ENSANCHE

CONTORNO

BISEL

ACANALADURA O EMPALME

SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURA

SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURA

SOLDADURA

ESCUADRA

DE TAPON

RANURA

O

A

SOLDADURA

V

NOTA:

U J

ENSANCHE

V BISEL

Solapado

Insuficiente

medida

     FUSIBLE REVESTIDO, EN LOS ENCUENTROS DE TUBOS METALICOS, PARANTES Y

     SE UTILIZARA EL METODO DE SOLDADURA ELECTRICA MANUAL, CON ELECTRODO

     PARA LA INSPECCION VISUAL DE LOS CORDONES DE SOLDADURA SE ADOPTARA

c. PERFILES NO ACEPTABLES:

TODO ELEMENTO CONSIDERADO EN EL PRESENTE PROYECTO.

a

insuficiente

Garganta

a

S

S

     a. PERFILES DESEABLES:

a

b. PERFILES ACEPTABLES:

Concavo

   SOLDADURAS:

     EL SIGUIENTE CRITERIO:

la convexidad "c" no debe 

exceder 0.1 s + 1 mm

a
a

convexidad

Excesiva

a

a

S

S

a

C

socavacion

Excesiva

a

Convexo

ESCALA= 1/20
DETALLE TIPICO DE ARCO PARABOLICO

Angulo Inferior
Elemento Principal

Ls 2"x2"x3/16"

metálicos
Unión de angulos

de  10"x 2"
Platina de 1/4"

3/16"
Lado exterior

 E60

DETALLE D

TUBO METALICO
D=150mm, B=50mm
Esp.= 2.0 mm

TUBO METALICO
D=150mm, B=50mm
Esp.= 2.0 mm

ESCUADRA
1   100mmx1/2"
CENTRADA

ESCUADRA
1   100mmx1/2"
CENTRADA

ESCUADRA
1   100mmx1/2"
CENTRADA

 E60

1/2"

 E60

1/2"

 E60

1/2"

Angulo Inferior
Elemento Principal

Ls 2"x2"x3/16"

Ø 5/8"
FIERRO LISO
ARRIOSTRE DIAGONAL

.58

.58

.58

.58

.58

.60

.60

.60

.60

60°

60°

60°60
°

60°

metálicos
Unión de angulos

2"x2"x3/16"
Angulo Superior

Elemento Principal

Long.= 21.35ml

VARILLA TENSORA DE Ø 3/4"
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metálicos
Unión de angulos

metálicos
Unión de angulos

metálicos
Unión de angulos
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