
ISOMETRICO

Columna Metálica
de 15x15 cm
Esp.= 4.50mm

METALICA
DE 1/4"

PLANCHA 

DETALLE "D" - APOYO FIJO
ISOMETRICO

Columna Metálica
de 15x15 cm
Esp.= 4.50mm

METALICA
DE 1/4"

PLANCHA 

DETALLE "E" - APOYO MOVIL

DOBLADAACARTELADA
DE 2"X2"/TRIAN.
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DE THINNER

ECOLOGICO
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COBERTURA DE PATIO DE

FORMACION INICIAL

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO
TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

TUBO METALICO

1.
01

1.
02

1.
02

1.
01

1.
02

1.
02

2       Ls 1" x 1" x 3/16" 
Elemento Diagonal

DETALLE "E"
DETALLE "D"

43
0

300

43
0

a

a
S

S

a

aa a

S

S

a

C

a

100  mm

4"X5.40 ( libra/pie)
CORREA TIPICA

ESCUADRA

DETALLE  ANCLAJE

DE CORREAS

1   1"x1 "x1/8"

Esc. : 1/10

DETALLE "C"

2Ls 1 1/2" x 1 1/2" x 3/16"
Elemento Principal

* BRIDA SUPERIOR:  2Ls         1 1/2" x 1 1/2" x 3/16"
VM - 01

* BRIDA INFERIOR:  2Ls         1 1/2" x 1 1/2" x 3/16"
* DIAGONALES:2       Ls 1" x 1" x 3/16"
* MONTANTES: 2       Ls 1" x 1" x 3/16"

PERSPECTIVA DE PLANCHA Y CUMBRERA

Esc. : 1/25

Pernos autotaladrantes

Cumbrera CU-D

DETALLE "B"

F°L° 1/2"

TIJERAL TP-1

Tubo SCH 40 Ø=1"x 3.38 mm

Tubo SCH 40 Ø=1"x 3.38 mm

F°L° 1/2"

Esc.: 1/10

     ZINCROMATO Y UNA MANO DE ANTICORROSIVO (EN COLORES DIFERENTES)

Solapado Insuficiente
medida

     Y UNA MANO DE ESMALTE GRIS.
     LA ULTIMA MANO SE APLICARA UNA VEZ CONCLUIDO EL MONTAJE DE LA

     ESTARAN EN CONTACTO CON PLACAS DE UNION.
     ESTE PROCESO DE PINTADO SE APLICARA INCLUSO EN LAS SUPERFICIES QUE

c. PERFILES NO ACEPTABLES:

insuficiente

Garganta

Concavo

     ESTRUCTURA.
convexidad

Excesiva

socavacion

Excesiva

Convexo

ESTRUCTURAS METALICAS:
EJECUCION Y CONTROLES DE CALIDAD PARA 

     - PLANCHAS DE ACERO AL CARBONO CALIDAD A-36, fy=2530 kg/cm2
     - PERFILES DE ACERO, CALIDAD A-36, fy=2530 kg/cm2

     LOS MATERIALES A EMPLEAR SERAN:

     LONGITUD, UBICANDOSE LOS EMPALMES EN LA UNION CON LAS FALSAS
     EN LAS VIGUETAS DE BORDE SE EMPLEARAN EMPALMES CADA TRES METROS

     LOS AGUJEROS PARA PERNOS SE REALIZARAN CON TALADROS Y NO SE

     LIMPIEZA Y ELIMINACION DEL OXIDO SUPERFICIAL) CON UNA MANO DE

     PERMITIRA REALIZARLOS CON SOPLETE NI PUNZONES.

     ARCO DE SIERRA, NO SE PERMITIRA EL CORTE CON SOPLETE.
     LAS CARTELAS Y PLANCHAS EN GENERAL SE CORTARAN CON GUILLOTINA O

     LAS PARTES Y SUBCONJUNTOS FABRICADOS EN TALLER SE CUBRIRAN (PREVIA

     - PLANCHAS DE COBERTURA, TECHO TR-03 CURVO

     EN BARRAS CON LARGOS DE HASTA SEIS METROS, NO SE ACEPTARAN

     ACEPTARA HASTA UN EMPALME SOLDADO CON SOLDADURA DE PENETRACION
     AL EFECTO DE UN MAXIMO APROVECHAMIENTO DE LOS MATERIALES, SE

     COMPLETA EN BARRAS DE MAS DE 6 (SEIS) METROS DE LONGITUD.

     - PERNOS, CALIDAD ASTM - A307

     EMPALMES.

     VIGAS.

     - ELECTRODOS E60xx

   FABRICACION EN TALLER:

Arriostre
ESCALA : 1/10

Arriostres  Ø Liso = 1/2"
Perno A307, Ø = 1/2", tuerca

Arandela

Pernon A307, Ø = 1/2", tuerca Arandela

4"X5.40 ( libra/pie)
CORREA TIPICA

.3
0

COBERTURA METALICA
Esc.: 1/50

CONCRETO
PEDESTAL DE

VER DETALLE DE 
CONEXION ZAPATA

COLUMNA - TUBO METALICO 

TIJERAL TP-1 TIJERAL TP-1

TIJERAL TP-1 TIJERAL TP-1

TIJERAL TP-1
PROYECCION

CORREAS METALICAS 
4"X5.40 ( libra/pie)
VER DETALLE "C"

     COBERTURA DE LAMINA TERMOACUSTICA 

1

1.
00

PATIO DE FORMACION
N.P.T: 32.80

2

VISTA DE VIGA METALICA (VM-01)
Esc.: 1/25

Proyeccion de
cobertura

DET. 4
DET. 3

DET. 2

DET. 1

DET. 7
DET. 5 DET. 6

DET. 3

DET. 2

DET. 1

DET. 7
DET. 5DET. 6
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1 
1/

2"

3/8"

1 1/2"

CORTE A-A

2        1 1/2" x1 1/ 2" x 3/16"

Esc. : 1/20

2        1 1/2" x1 1/ 2" x 3/16"

2       Ls 1" x 1" x 3/16" 

DETALLE "A"
Esc. : 1/5

DETALLE "A"

1 1/2"

~

DE CAMPO
A TODO

Raiz abierta, espesor
de llenado para la

Simbolo de contorno

Garganta efectiva

o tamano en mm.
Linea de referencia

Espesor de preparacion 

u otra referencia

la referencia no es usada)
Cola (omitida cuando

Simbolo basico de soldadura 

Especificacion, proceso

soldadura de ranura

o referencia detallada

LOCALIZACION STANDARD DE LOS ELEMENTOS

M
EL CONTRATISTA DEBE 

ESPECIALIZADO, GARANTIZANDO 

Simbolo de soldadura a todo alrededor

BA

flecha)   lado)
(Lado de (Otro 
(Ambos lados)

acanalado en bisel o juntas acanaladas "J"

lado de la flecha de la junta. Use el 
quiebre asi como A o B para significar que
La flecha conecta la linea de referencia al

la flecha esta apuntando al miembro 

A NIVEL

angulo incluido del avellanado
para soldadura de tapon

Angulo de acanaladura o

DE LOS SIMBOLOS DE SOLDADURAS

F

S(E)
T L a P

R

A

ALREDEDOR

Simbolo final

M

Simbolo de soldadura de campo

Longitud de soldadura en milimetros

de soldadura en milimetros
Paso (espaciamiento)

DE LOS TRABAJOS.

LA CALIDAD.

GARANTIZAR LA CALIDAD 

CONVEXO

FILETE

SEPARADORAPOYO

POSTERIOR

REALIZADO POR PERSONAL 
LA SOLDADURA DEBE SER

ENSANCHE

CONTORNO

BISEL

ACANALADURA O EMPALME

SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURA

SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURA

SOLDADURA

ESCUADRA

DE TAPON

RANURA
O A

SOLDADURA

V

NOTA:

U J ENSANCHE
V BISEL

ESPECIFICACIONES TECNICAS.-

- VELOCIDAD DE VIENTO

CARGAS DE DISEÑO.-

SOLDADURA Y CONECTORES.-

- RESISTENCIA A LA TRACCION

- ELECTRODOS DE ARCO METALICO E60XX

ACERO.-

COBERTURA.-

4080- 5620 kg/cm2

Fu = 4,080 kg/cm2

V = 85 km/hr

- LIMITE A LA FLUENCIA 2530 kg/cm2

- ANGULO, ASTM A36, para 1"x1"x3/16" y 11/2"x 1 1/2"x3/16"
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MATERIAL ACERO ZINCALUM ASTM A792, AZ 150 Esp. =0.40 mm

- Largo 1.16, Ancho=0.55, peso de 1.94 kg.

CUMBRERA.-

PINTADO DE LOS  TIJERALES
Las pinturas se aplicaran con los

espesores descritos a continuacion

CONTROL DE CALIDAD

1 MANO

Previo al lijado, las vigas metálicas deben de quedar
libre de agentes oxidantes, debe de procurarse que
antes del PINTADO DE TODO ELEMENTO METALICO LA

SUPERVISION VERIFIQUE EL ESTADO EN QUE SE
ENCUENTRA Y DE LA ORDEN DE PINTADO.

3 MILS DE ZINC
CROMATO VERDE

+ 1/4"
DE THINNER

ARRIOSTRE DIAGONAL
Ø = 1/2"

TIJERAL TP-1
PROYECCION

2        1 1/2" x1 1/ 2" x 3/16" 2        1 1/2" x1 1/ 2" x 3/16"

a

Solapado

     FUSIBLE REVESTIDO, EN LOS ENCUENTROS DE VIGUETAS, TIJERALES,
     SE UTILIZARA EL METODO DE SOLDADURA ELECTRICA MANUAL, CON ELECTRODO

     PARA LA INSPECCION VISUAL DE LOS CORDONES DE SOLDADURA SE ADOPTARA
     CARTELAS, PLANCHAS Y PERFILES EN GENERAL.

     a. PERFILES DESEABLES:

b. PERFILES ACEPTABLES:

   SOLDADURAS:

     EL SIGUIENTE CRITERIO:

la convexidad "c" no debe 
exceder 0.1 s + 1 mm

Cumbrera 

DETALLE DE CUMBRERA

3
7

.
5

m
m

TIPO TEJA CON ALMA DE ACERO m2 

ARQ.EDGAR DAVID

ALVITES VILLEGAS

CAP 12567

EP-03
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